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SFD---2044操作器使用手册

一、概述

SFD--2044操作器是以微控制器为核心，可匹配于单回路调节器，计算机控制系统，集

散型控制系统等的新型智能伺服操作器。其适用于 DDZ—S 系列操作器类仪表、DDZ—Ⅲ

型系列仪表、智能式或数字化调节器的配套使用，也可用于工业过程控制计算机的 DDC操

作器，实现控制系统的双向无扰动切换。可广泛应用于治金、电站、化工、石油、轻工、建

材等工业部门。

其主要特点有：

1、以微处理器为核心，集全程和分程于一体，控制组态灵活、方便。

2、具有双三位数字显示，可同时显示阀位、主输出的数据。

3、五个具有记忆功能的可设置参数，可以在不中断正常工作的条件下进行功能参数设置：

1）、上下限限位保护设置；

2）、断信号保护和故障处理（输入断信号和位置反馈断信号以及放大器故障时，若 CR=0
阀位停原位；CR=1阀位到上限限位位置、CR=2 阀位到下限限位位置、故障报警指示

亮，报警接点输出闭合）设置；

3）、电机堵转保护设置；

4）、灵敏度调节参数设置；

5）、电制动功能。

4、具有电机堵转保护、上、下限限位、断信号等故障的自诊断和故障显示和处理功能，有

效地保证了电动执行机构的安全运行。

5、具有“远方强制”手操开关信号输入端，可接收逻辑控制器或监视控制器的无源输出信

号，此信号闭合时，系统将自动切入手动操作状态。

6、具有伺服放大器和电动操作器双全功能，与 DDZ 型调节器配套使用可实现手动 / 自动

双向无扰动切换。无论是按键切换还是远方强制手操，在手动操作状态下，均有跟踪信号输

出，且手动状态结点（M / A工况）输出为“通”。

二、主要技术参数

★ 主 输 入 信 号： 4 ～20mA.DC 。（输入阻抗 250Ω）

★ 阀位输出信号： 4 ～20mA.DC 。（输入阻抗 250Ω）

★ 状态输入信号： 闭合时，进入强制手操

★ 工作状态触点输出信号： ON= 手动,OFF= 自动(无电压接点输出，触点容量 0.5A)
★ 报警状态触点输出信号： ON= 报警,OFF= 未报警（无电压接点输出，触点容量 0.5A）
★ 指示 / 跟踪精度： ± 1 %
★ 宽供电电源： 125V.AC～265V.AC，50HZ+10 %。

★ 环境条件：

a) 工作温度：－10 ℃ ～ +55 ℃ b)相对湿度：≤85 ％无凝露
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c)机械振动：频率 10～55HZ，位移幅值 0.075mm
d)外磁场： ≤400A / m e)周围空气中无起腐蚀作用的介质。

★ 控制电机转动电流：≤16 A

三、工作原理与结构

1、操作器的系统框图：

2、智能伺服操作器的原理框图：

3. 面板及操作键用途
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b)面板显示标记用途表

M Amax min ST T CR G

智能伺服操作器
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c)面板操作键用途表

4、外型尺寸

1）结构型式： 盘装仪表结构

2）结构尺寸：

3）外型尺寸示意图（A型表）：

4）外型尺寸示意图（C型表）：
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4）仪表 端子接线：

1 A、B型仪表连接线

2 C型表连接线
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5）仪表安装方式（Ａ、Ｂ型）：

６）仪表安装方式（Ｃ型）：

四、显 示

1、面板上有两组三位 LED 数码显示器，用于显示输入信号和位置反馈信号以及设置各种

参数的特征符号，具体如下：
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2、出现故障时的显示，见下表

项目 FV数显窗 SV数显窗

反馈断信号故障 ＿ ＿ ＿ 输入信号%
输入断信号故障 位置反馈% ＿ ＿ ＿

反馈信号满故障 ￣ ￣ ￣ 输入信号%
输入信号满故障 位置反馈% ￣ ￣ ￣

上限保护 Max灯亮

下限保护 Min灯亮

堵转保护 T灯亮 G灯亮

断信号故障处理： 0 电机停原位

CR= 1 电机正转到阀位的上限位置

2 电机反转到阀位的下限位置

五、操 作

1、键盘说明

“A / M” 键：自动 / 手动选择键，即

自动→手动→自动→ …… 按一次键变换一次状态。

“ ” 键：

1）手动状态时，为变换显示选择键，即

% → mA → % → mA …… 按一次键变换一次显示状态。

2）自动状态时，按键约 2～3秒后进入参数观察或设置状态。依以下 顺序：

灵敏度设置 →上限 →下限 → 电制动→防堵转保护 → 断信号故障状态 →报警设置

→自动→灵敏度设置 ……

按“A / M”键可随时退出此功能；

按“△”或“ ”键可对参数进行修改；

全部设置修改并确定后，按“ ” 键即可。
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“△”键：

1）手动状态时，按此键控制电机正转，直到松手结束。

2）自动状态时，为修改参数键，按一次键，被设置的参数加 1。

“ ” 键：

1）手动状态时，按此键控制电机反转，直到松手结束。

2）自动状态时，为修改参数键，按一次键，被设置的参数减 1。
2、手动操作

在手动工作状态时，“M” 指示灯亮。此时，使用 “△” 键或 “ ” 键实现对执行

机构进行直接的操纵。

说明：

A. 在手动状态下，操作器手动状态触点 (13,14脚)输出为 “通”；

B. 在手动状态下，按 " " 键可选择同时显示输入信号和位置反馈信号的百分数值或

电流毫安值，显示电流时，显示位的 1位小数点亮，表示显示精度为 0.1 mA。
C. 在手动状态下，按 “A / M” 键, “A” 指示灯亮，进入自动工作状态，此时，手

动状态触点（13，14脚）输出为“断”。

D. 手动状态下，上、下限位无效。

E. 无论在手动或自动工作状态，当 “远方强制” 手操开关信号（9、6脚通）输入时，

操作器实行强制进入手动操作状态。

F. 当远方强制手操取消，即（9、6脚断开）后，在操作器面板上按

“A／M”键，可切换到自动工作状态。

3、自动运行

在自动工作状态时，“Ａ” 指示灯亮，同时显示输入信号和位置反馈信号的百分数，有

跟踪信号输出。

操作器将主输入信号变为控制电机的正反转输出信号，以控制电动执行机构的工作。

说明：

A. 当输入信号≥上限值时，主输出只送上限的信号，并以“Max”灯亮给予提示，同

时对超上限进行保护。

B. 当输入信号≤下限值时，主输出只送下限的信号，并以“Min”灯亮给予提示，同时对超

上限进行保护；下限位置保护亦然。

C. 当输入信号断信号故障时、位置反馈断信号故障、放大器故障时，位置数显窗和信

号数显窗显示故障原因，“CR”和“G” 指示亮，报警状态输出为 “通”，同时进行故障处

理，即根据 “CR” 的设置：

0 电机停原位

CR= 1 电机正转到阀位的上限位置

2 电机反转到阀位的下限位置

D. 出现堵转时，（SV）数显窗显示故障原因，“T”和“G” 指示亮，报警状态触点（15，
16脚）输出为 “通”，主输出信号不变，以实现保护，按“A / M”键进入手动。

任何一种故障，一旦排除即自动恢复正常的自动工作状态。

3、功能参数设置

在手动操作状态下不能进行功能参数设置。

在自动工作状态下，每“ ” 键约 2～3 秒后进入，设置的功能状态依次作如下变换；

灵敏度设置 →上限 →下限 →电制动→ 防堵转保护 → 断信号故障状态 →报警描述 →
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自动→灵敏度设置 …… 每进入一种状态 由 SV 及 FV 和相应的指示灯进行指示，SV 显

示功能参数的数据。

通过“△”或“ ” 键可修改数据，按“ ” 键进行下一功能，直至完成。

一旦修改正确，按“ ” 键表示更换新参数。

不想修改，则按 “A / M” 键表示仍用修改前的设置数据。

观察或修改参数提示符见下表

状 态 FV数显窗 SV数显窗

灵敏度设置 [ ] 1% ～ 5%
max：上限 ∩ ∩ ∩ 1％ ～ 100％
min：下限 ∪ ∪ ∪ 0％ ～ 99％
ST：电制动 S S S 2 ~ 80 mS
T：防堵转保护 ┌ ┌ ┌ 5 ～ 90 S
CR：断信号故障 — — — 0 ～ 2

特别声明：

功能参数在出厂前已设好，用户无特殊要求请不要改变。

DDZ电动单元组合仪表
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